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(57) l/invention concerne un dispositif permettant d'agiter un 
melange de poudre de ceramique dentaire et de liquide pour 
obtenir une bonne piasticite et une quantite de bulles d'air 
incluses negligeable. 

Cet appareil est constitue d'un petit boi 1 dont le couvercle 
2 est traverse d'un axe 3 equipe d'une helice 4 a son 
extremhe interne et d'un systeme de couplage mecanique 6 a 
I'extremite externe qui permet le branchement d'une source 
d'energie mecanique entrainant la rotation de 1'helice dans le 
melange. Ce couvercle est en outre muni d'un raccord 5 
permettant la mise sous vide de I'inteiieur du bol apres la 
fermeture. 

Le dispositif selon invention est particulierement destine a 
I'agitation et au degazage des barbotines de ceramiques 
dentaires. 
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La presente invention concerne un disposxtxf permettant 
d'agitSr un flange de poudre de ceramique dentaire et de 
5 liquide pour obtenir une barbotine de bonne Plasricite avec 
une quantite de bulles d'air incluses neglxgeable. 

La fabrication des protheses dentaires en ceramique 
necessite le melange de poudres de ceramique et de liquxdes 
10 en une SrbotL pour lamise en forme de la ceramique avant 

83 ^s^anges sont thixotropes et doivent etre agites pour 
avoir une fluidite et une plastxcite ideale pour la mxse en 

15 £ ""a 'barbotine doit comporter le moins possible de bulles 

d'aiJ incluses car pendant la euisson de la ceramxque, ces 
bulSs se Lansforment en porosites qui diminuent beaucoup 
les caracteristiques mecanique de la ceramxque. 

En outre elles peuvent avoir une facheuse xnfluence sur la 

20 couleur de la ceramique. , a .. Hn . de 

Traditionnellement 1'agitatxon de la barbotine de 
ceramique dentaire pouvait s 1 ef f ectuer manuellement avec une 
sPatule ou a l'aide d'un agitateur ultrasonxque . Le degazage 
lux, etait realise quand cela etait necessaire dans une 
25 cloche a vide, apres 1' agitation. -a»i -s 

Le dispositif selon 1" invention permet de realxser 
1' agitation et le degazage dans la meme temps, avec une 
efficacite et une securite accrue. 

L' agitation mecanique des barbotines est moxns onereuse 
30 que ^agitation ultrasonique et elle ne chauffe pas beaucoup 
le melange. 

Selon une forme de realisation pref erentielle cet 
appareil est constitue d'un bol (1) dont le couvercle (2) est 
traverse d'un axe (3) equipe d'une helice (4) a son extr6mite 
interne et d'un systeme de couplage mecanique 16) a 
l*exSLite externe qui permet le branchement d "une source 
d'energie mecanique entrainant la location de 1 helxce dans 
le melange. Ce couvercle est en outre munx d'un raccord (5) 
permetSnt la mise sous vide de 1 • int6rieur du bol apres la 

ferit "a r figure 1 represente, en coupe, le dispositif selon 
1 'invention. 

a*. Principe de f onctionneroent : 

L'utilisateur melange prealablement les poudres de 
ceramique dentaire avec les liquide re ^is, Puxs xl verse la 
barbotine ainsi obtenue dans le bol qu xl terme 
neSnlSquement avec son couvercle dont 1 'helice plonge dans 

50 le ^lange. ccorde ^ ^.^ ^ ^ u k 

pompe a vide ou a tout autre systeme destine a faire et a 
Saintenir le vide dans le bol pendant toute la duree de 

55 l 0P6 "utilisateur fait toumer 1' helice dans le melange a 

une Vitesse donnee pendant tout le temps necessaire a une 
bonne agitation du melange. .. . _„„_ ,._ 

Le bol toujours sous vide est alors yxbrf avec un 
vibrateur ou tout autre systeme pouvant -generer la vxbratxon 

60 de la barbotine de maniere a la degazer ef f xcacement . 
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La pression atmosph^rique est alors retablie et la 
barbotine est prete a 1 ' emploi . 

Le bol (1) sera pref erentiellement realise dans une 
5 matiere plastique transparence resistant a 1' abrasion pour 
pouvoir apprecier la plasticite du melange et suf f xsamment 
rigide pour supporter la pression atmospherique sur les 
parois pendant la mise sous vide de l'interieur du bol • Le 
polyethylene par exemple peut etre utilise pour la confection 
10 du bol qui peut etre a usage unique ou reutilisable . 

Le couvercle (2) doit fermer hermetiquement le bol 
pendant 1* agitation. L'etancheite doit done etre realise au 
niveau du bord du bol, au niveau de l'axe au passage du 

15 couvercle pendant 1' agitation et au niveau du raccord de 

vide. Cette etancheite peut etre 6tablie par le choxx des 
formes et des materiaux ou par des joints rapportes . Le 
couvercle doit aussi comporter un guidage permettant une 
rotation precise de l'axe et une prise de vide (5) permettant 

20 la mise sous vide de l'interieur du bol apres la fermeture. 

L»axe (3) sera pref erentiellement realise dans un 
alliage inoxydable , en matiere plastique ou en ceramique. II 
doit comporter a son extremite externe un systeme de couplage 

25 mecanique permettant le branchement d'une source d'energxe 

mecanique entrainant la rotation de I'helice dans le melange, 
par exemple un filetage ou un fraisage. II doit comporter a 
son extremite interne un systeme de fixation de I'helice (4), 
par exemple un filetage ou un fraisage. II peut aussx etre 

30 gaine ou recouvert de matiere plastique ou de ceramique. 

L'helice (4) sera pref erentiellement realise en matiere 
plastique, en ceramique, en alliage inoxydable ou en alliage 
recouvert de ceramique. Elle doit comporter un systeme de 
fixation de l'axe (3) .Elle est constitute de deux pales au 
minimum dont le pas sera adapte a la viscosxte de la 
barbotine et a la frequence de rotation de l'axe. Le sens de 
I'helice peut etre soit a droite soit a gauche selon l'effet 

recherche. ^ 

Selon une variante chaque pale d'une meme helxce peut avoxr 
une forme, une taille, un pas et un sens different. 
Selon une autre variante I'helice et l'axe peuvent etre 
realise d'une seule piece. 

Selon une variante, le dispositif selon 1 B invention peut 
etre muni d'un systeme pouvant faire tourner I'helice ou d|un 
systeme destine a faire le vide a l'interieur du bol, ou bxen 
des deux systemes conjoint afin de rendre ce dispositif plus 

autonome. _ _ . , . 

Ces deux systemes suplementaxres peuvent etre solxdaire 
des pieces deja decrites ou separes du dispositif. 

Le dispositif selon 1' invention est particulierement 
destine a 1 ' agitation et au degazage des barbotines de 
55 ceramiques dentaires . 
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REVEND I CATION S 



1) Dispositif pour agiter et d^gazer les barbotines de 
ceramiques dentaires destinies a la realisation des armatures 
en c6ramique ou du cosmetique c^ramique, caracterise en ce 
qu'il comporte un bol (1) dont le couvercle (2) est traverse 
d'un axe (3) 6quipe d'une heiice (4) a son extremite interne 
et d'un systeme de couplage micanique (6) a 1' extremite 
externe qui permet le branchement d'une source d'§nergie f 
mecanique entraxnant la rotation de 1' heiice dans le melange. 
Ce couvercle est en outre muni d'un raccord (5) permettant la 
mist? sous vide de I'interieur du bol apres la fermeture. 

2} Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce 
que 1' agitation de la barbotine de ceramique dentaire est 
obtenue par la rotation d'une heiice ou d'un groupe de pales 
d'heiice dans cette barbotine. 

3) Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 
2 caracterise en ce que le bol (1) ou 1'heiice (4) ou les 
deux sont realises en polyethylene ou en polypropylene. 

4) Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 
2 ou la revendication 3 caracterise en ce que le bol (1) est 
a usage unique ou jettable. 

5} Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que I'axe (3) ou 1'heiice (4) 
ou les deux sont realises dans un alliage inoxydable, ou en 
matiere plastique ou en ceramique ou sont recouvert de 
matiere plastique ou de ceramique ou de metal. 

6) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que 1 1 axe (3) et 1 'heiice (4) 
sont realise d'une seule piece. 

7) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que ce dispositif est muni d'un 
systeme pouvant faire tourner 1'heiice (4) ou d'un syst^me 
destine a faire le vide a l'interieur du bol (1), ou bien des 
deux systemes conjoint afin de rendre ce dispositif plus 
autonome . 

Ces deux systemes suppiementaires peuvent etre solidaire 
des pieces deja decrites ou separes du dispositif. 

8) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que le raccord (5) permettant 
la mise sous vide de l'interieur du bol (1) apres la 
fermeture est situe sur le bol. 

9) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce qu'il comporte un amortisseur 
ou un rupteur de force entre 1* extremite externe de l'axe 
(3)et le bout des pales de l'h61ice. 
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FIG. 4 
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